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Model:
Sériové gislo:
Datum:

Pozor!
Pro bezpecné a spravné pouzivani vyrobku si prectéte
bezpec€nostni pokyny a navod k obsluze v tomto navodu.
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Predmluva

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni LIS |ze namontovat pouze na nosné stroje, které
spliuji nezbytné mechanické a hydraulické poZzadavky na montaz.

Abyste zjistili, zda je nosny stroj vhodny, vénujte pozornost nasledujicim bodim:

> Hmotnost nosného stroje:

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni smi byt namontovano pouze na nosny stroj s
dostate¢nou nosnosti. Pfi pouZiti rychlospojky (tazného zarizeni) je tfeba stanovit
celkovou hmotnost v€etné rychlospojky.

> Montazni rozméry:

K montazi kladiva na nosny stroj je tfeba pouZzit vhodny montézni adaptér. Tento
montazni adaptér se liSi v zavislosti na modelu nosného stroje a musi byt objednan
samostatné s uvedenim nasledujicich udaji:

Model a rok vyroby rypadla

Design rukojeti nabéracky:
Standardni montazni adaptéry LIS jsou ur¢eny pro montaz na vétSinu nosnych stroja.
Soucasti pro montaz, jako jsou distancni podlozky-a Srouby, Ize rovnéz objednat.

Hydraulické vedeni:
Zkontrolujte jmenovitou velikost otvoru potrubi kladiva na nosném stroji. Pfivodni i vratné
potrubi musi mit dostate¢né velky vnitfni pramér. MenSi potrubi zplsobuji zvySeni
protitlaku a vedou tak k prehfati oleje nebo nepravidelnému buseni kladiva.

Hydraulicky tlak:
Hydraulicky tlak a prutok oleje v hydraulickém vedeni rozbruSovacky na nosném stroji
musi byt dostatecné pro provoz rozbruSovacky. Maximalni hydraulicky tlak nosného
stroje musi byt vy8Si nez doporu¢ené hodnota nastaveni mezniho tlaku kladiva. V
opacném pripadé se snizi rychlost uderu kladiva nebo kladivo nelze vibec uvést do
provozu.

Tok produkce ropy:
Prutok oleje ur€uje rychlost vyfukovani mlati¢ky, a proto je nejdulezitéjSim faktorem mezi
hydraulickymi parametry pro provoz mlaticky pfi poZzadovaném vykonu. Pratok oleje by
proto nemél byt ani pfili§ nizky, ani pfili§ vysoky. Nedostatecny prutok oleje ma za
nasledek nizsi rychlost vyfukovani a naopak pfili§ vysoky pratok oleje vede ke zvySeni
provozniho tlaku, a tim k pfehrati oleje. Pokud pritok oleje Cerpadlem prekroci
maximalni pfipustny prutok oleje v prerusovaci, je nutné pouzit regulaéni ventil pratoku.

> Chladic oleje:

Pokud je teplota oleje pfilis nizka nebo pfiliS vysoka, snizuje se pracovni vykon jistiCe.
Teplota hydraulického oleje nesmi nikdy pfekrocit maximalni pfipustnou hranici 90 °C,
jinak maze dojit k poSkozeni mlaticky a nosného stroje. Pokud je chladi¢ oleje nosného
stroje pfilis maly, musi byt pavodni chladi¢ nahrazen vétSim chladi€em nebo musi byt
namontovan pfidavny chladic.
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POZOR!

Toto kladivo pouzivejte pouze tehdy, pokud jste si peclivé precetli a
porozumeéli nasledujicim bezpecnostnim pokynim!!!

Pfed instalaci, provozem nebo udrzbou tohoto zafizeni si prectéte
tento navod !

P Odletujici ulomky z kladiva, kladivka, kamene nebo jiného materialu mohou
zpusobit poskozeni.

P> S kladivem nikdy nepracuijte, pokud se v pracovnim prostoru nachazeji
okolostojici osoby. To mlze vést k vaznym nebo smrtelnym zranénim
okolostojicich osob.

P> U nékterych stroju/nosic¢t mize kladivo proniknout do prostoru fidiGe. Zajistéte,
aby se pfi provozu mlati¢ky s timto typem zafizeni pouzivala vhodna ochranna
zarizeni proti narazu.

Jisti€¢ provozujte pouze tehdy, jsou-li na ném nalepeny vSechny bezpe¢nostni
nalepky popsané v tomto navodu. Nalepky je tfeba pravidelné kontrolovat, aby
bylo zajisténo, Ze je veskery text Citelny. Pokud jsou nalepky necitelné, musi byt
vymeénény. Nahradni nalepky jsou k dispozici u spole€¢nosti Linser Industrie
Service GmbH.

PFi praci s kladivem je tfeba vzdy pouzivat ochranu sluchu, o€i a dychacich cest.
Jisti¢ se b&éhem provozu velmi zahfiva. Nez se dotknete jakychkoli ¢asti jistiCe,
nechte jej vychladnout.

V nékterych pfipadech nemusi ilustrace v této pfiru¢ce pfesné odpovidat
vasemu kladivu. Napfiklad drzak mohl byt odstranén, aby bylo lépe vidét to
podstatné.

Signalni slova

NEBEZPECI!

Oznacuje bezprostiedné nebezpecnou situaci, ktera mize mit za
nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji nezabrani. Muze se také
pouzit k oznaCeni mist na vyrobku, ktera by mohla pfi neopatrné nebo
nespravné manipulaci explodovat.

POZOR!

Oznacuje potencialné nebezpeénou situaci nebo nebezpecny postup,
ktery by mohl mit za nasledek vazné nebo dokonce smrtelné zranéni,
pokud se mu nezabrani.

POZOR!

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci nebo nebezpecny postup,
ktery by mohl vést k lehkému nebo stfedné tézkému zranéni, pokud se
mu nevyhnete.

DULEZITE!

Oznacuje potencialni poskozeni, které muze zkratit Zzivotnost vyrobku,
pokud se mu nezabrani.

Signalni slova "NEBEZPECI", "VAROVANI", "POZOR" nebo "DULEZITE" se pouzivaji ve
spojeni s vySe uvedenym bezpecnostnim vystraznym symbolem k oznaceni pfislusného
stupné nebezpedi. V8echny Ctyfi urovné nebezpedi se tykaji bezpecnosti. Proto pfi
zobrazeni vystrazného bezpecnostniho symbolu vzdy dodrzujte uvedené bezpecnostni
pokyny, bez ohledu na to, které signalni slovo je ve spojeni s timto symbolem pouzito
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POZOR!
PFi obsluze stavebnich stroju je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny.
BASIC k nasledovani.

Chraiite se.

Obsluha a technici udrzby musi podle potfeby
pouzivat vhodné ochranné pomicky, véetné ochrany
sluchu, respiratoru, ochranné pfilby, bezpecnostni
obuvi, ochrannych bryli, silnych pracovnich rukavic
atd.

Poznamka:

Volné pfiléhajici odév nebo predmety, jako jsou
kravaty, Satky, volné tkanicky od bot, prsteny,
naramkove hodinky nebo dlouhé vlasy, moh@u vest k

poranéni téla, pfipadné i k umrti.

Pfi kontrole a udrzbé vzdy pouzivejte vhodné naradi.
Tyto prace smi byt provadény az po zastaveni
spotfebiCe a jeho pfemisténi na bezpeéné misto.

Seznameni se s vybavenim

Pfed instalaci nebo uvedenim jisti€¢e do provozu si
musi obsluha a technik udrzby prec€ist bezpe€nostni
pokyny, navod k obsluze a pokyny k udrzbé a
porozumét jim.

Toto zafizeni smi obsluhovat pouze obsluha, ktera
byla vyskolena k obsluze nosného stroje a kladiva a

ma pfislusnou kvalifikaci. Musi byt dikladné
seznameni se vSemi aspekty provozu a technickymi vlastnostmi nosného stroje a
kladiva.

Seznamte se s lokalitou

Pfed pouzitim jistiCe zkontrolujte, zda na misté
nejsou neobvyklé podminky, které by mohly
predstavovat nebezpeci. Pro zajisténi bezpecnych
pracovnich podminek je tfeba umistit vhodné
vystrazné znacky. Zvlastni opatrnosti je tfeba dbat
pfi praci v blizkosti elektrickych kabell, plynovych
potrubi nebo podzemnich pfivodnich vedeni.
Dbejte také na ostatni zaméstnance, kolemjdouci a
dalSi stroje, které se mohou nachéazet v blizkosti
mista pouZiti. Provoz jistiCe musi byt okamzité
zastaven, pokud se do nebezpecné zény dostanou

osoby.
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Seznam nalepek a umisténi na kladivu
Vystrazna nalepka (M2023001)

Pfipevnéte dodané bezpeclnostni nalepky
jasné viditelné na hydraulickém kladivu.

Pouzivejte ochranu sluchu
Pouzivejte ochranné bryle
Pouzivejte ochranu dychacich cest
Obecny symbol pozornosti

Pfed pouzitim pouzijte pfirucku
Oznaceni CE

'VVYYV

C€

Mazaci misto Vyrobni stitek (s oznacenim CE)

LIS40-BT

<LV A
Mazaci misto je oznaceno touto
nalepkou. EQUIRED OL FLOW (807110 e ]
Pouzijte doporu¢ené mazivo. Mazivo se T —
musi pfidavat v pfedepsanych = ; =
intervalech. KAZDE 2 HODINY!!! Linser Industrie Service GmbH C €

Nedodrzeni téchto pokynd muze mit za
nasledek poskozeni sekace a pouzder a
muZze vést ke ztraté zaruky.
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Imise hluku s hladinou akustického Obecna bezpeénost
vykonu Zejména je tfeba dodrzovat

bezpectnostni znaceni a znacky, jak je
uvedeno nize.
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Seznamte se s predpisy!

Kazdy, kdo obsluhuje nebo udrzuje takové zafizeni, musi znat a rozumét
predpisim a zakonum platnym pro pouZzivani takového zafizeni. MlatiCka musi
byt pouzivana v souladu se vSemi platnymi pfedpisy tykajicimi se stavebnich
pracovnich postupl a verejné bezpecnosti.

Pro pfipad nouze musi byt v kabiné fidiCe hasici pfistroj a IékarniCka.

Opatieni pro bezpeény provoz

Pfi instalaci nového hydraulického prerusovace je tfeba predem provést fadu
kontrol a planovanych udrzbovych praci.

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni smi byt namontovano pouze na nosny stroj
s dostateCnou nosnosti.

Pokud je pouZito rychloupinaci zafizeni (tazné zafizeni), musi byt stanovena
celkova hmotnost vCetné rychloupinaciho zafizeni.

Stroje Carrier pod touto hmotnostni tfidou-nemaiji dostate€nou stabilitu a pfi
pouziti hydraulického rozbrusovace by se mohly prevratit, coz by mohlo vést
ke zranéni osob nebo poskozeni stroje. U nosnych stroju nad touto
hmotnostni tfidou hrozi riziko nadmérného mechanického namahani mlaticky.
Je tfeba zajistit, aby bylo rozbruSovaci zafizeni kompatibilni s hydraulickymi
systémy nosného stroje a aby odpovidaly jeho vykonnostnim
charakteristikam.

Aby byla obsluha chranéna pfed zranénim zplsobenym odletujicimi kameny,
musi byt kabina fidi¢e vybavena ochrannou zasténou nebo ochrannym krytem
proti kameni.

Informace o ochrannych zarizenich kabiny ziskate u vyrobce stavebniho
stroje.

K montazi hydraulického rozbruSovacde je nutna druha osoba, ktera se musi
Fidit pokyny FidiGe nosného stroje. Ridi¢ nosného stroje a pomocnik musi
predem vzajemné koordinovat jasné signaly rukou.
Aby nedoslo k posSkozeni zafizeni, musi byt prace, které je tfeba provést na
nosném stroji v souladu s planem udrzby, provedeny pfed uvedenim jistiCe do
provozu.

P Zkontrolujte, zda neni jisti¢ opotiebeny, zda nejsou uvolnéné ¢asti, poskozené
nebo prasklé. Pokud zjistite poSkozeni nebo zavady, kladivo nepouzivejte.
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2. Technické udaje a doporué¢ena hmotnost nosného stroje pro

razné model

kladiv

Hydraulicky vypinac typu LIS

Germany

Vlastnosti Jednotk
asthostl eanotia LIS75A | LISI00A
Trida stroje Bagr t 0.8-2.5 | 1.2-3.0 | 2.5-45 4.0-7.0 6.0-9.0 11-16
. MS01/ MS08/ MS10/
Nahravani MSO01 MS01 MS03 MS03 CW10 CW20
Hmotnost kg 143 168 218 363 418 886
Délka mm 1122 1240 1325 1587 1887 2316
Sitka mm 230 230 237 308 308 376
Potreba olej in-
orre amc;j;e (min- | min | 15-30 | 20-40 | 40-70 | 4070 | 45-85 | 80-110
Provozni tlak hotovost | 90-120 | 90-120 | 90-120 | 110-140 | 120-150 | 150-170
800- 700- 600-
Frekvence rytmu BPM 1400 1200 1100 500-900 | 400-800 | 350-700
Velikost hydraulické
hadice palec 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2 1/2
Primér dlata mm 40 45 53 68 75 100
Ndrazova energie Joule 300 415 625 1005 1170 2500
LIS-53BT- LIS-75A-BT- | LIS-100A-BT-
; LIS-40BT- LIS-45BT-
Cislo polozk MS01/LIS- | LIS-68BT-MS03 | MS08/ LIS- MS10/ LIS-
! MS01 MS01 53BT-MS03 75A-BT-CW10 | 100A-BT-CW20
Kladi tralni adapté LIS-40BT- LIS-45BT- LIS-53BT- LIS-100-BT-
) 'VZZ:kiuu EE?jriZiuemvou WOP WOP WOP LIS-688T-WOP | LIS-75BT-WOP WOP
. ' A A0A | LlSlb5G E
Ttida stroje Bagr t 16-21 18-25 28-35 30-45 40-55 50-65
. MS10/ MS10/
Nahravani CW40 CW40
Hmotnost kg 1488 1805 2379 3130 4479 -
Délka mm 2605 2850 3315 3376 3719 3895
Sitka mm 428 488 570 570 570 625
Potfeba oleje (min-max) [/min 120-180 120-180 180-240 200-260 210-280 240-300
Provozni tlak hotovost 160-180 160-180 160-180 160-180 160-180 200-230
Frekvence rytmu BPM 350-600 | 350-500 | 250-350 | 200-260 | 200-350 | 180-225
Velikost hydraulické
hadice palec 1 1 11/4 11/4 11/4 11/2
Pramér dléta mm 135 140 155 165 175 189
Nérazova energie Joule 4500 4900 10250
LIS-135A-BT-
LIS-140A-BT-
Cislo polozky “f:;i/ BLE MS10/LIS-
cwao | 140A-BT-CW40
Kladivo s neutralni adaptérovou LIS-135A-BT- | LIS-140A-BT- | LIS-155A-BT-
deskou BEZ dr#aku WOP WOoP woP
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1. Rozméry hydraulického jistic¢e
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Modell
LIS40BT
LIS45BT
LIS53BT
LIS68BT
LIS75A-BT
LIS100A-BT

Modell

LIS135A-BT
LIS140A-BT
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2. Struktura

Uy iH——  hlavni Srouby

T zadni ¢éast hlavy

ventil

Ridici systém

Akumulator
=
A — Pist

1T—' predni hlava

— [ dlato

()

Grafické znazornéni zobrazuije
pouze obecny pohled na hlavni
prvky; detaily se mohou u
riznych modell hydraulickych
jisticu lisit.

Kladivo je hydraulicky ovliadané
zafizeni a muze byt pouzito na
nosném stroji, ktery splfiuje
pFislusné poZadavky na
hydraulickou a mechanickou
montaz.

|_[Germany

Hlavni Srouby
Ctyfi hlavni $rouby spojuji zadni

hlava, hlavni télo a pfedni hlava kladiva.

zadni ¢ast hlavy

Hlavnim ukolem je ukladani dusiku

Ventil

Rizeni pohybu pistu nahoru a dola pfi
urcitych frekvencich.

Ridici systém

Srdce kladiva; obsahuje systém
hydraulickych obvodu pro fizeni vratného
pohybu pistu.

ist

Pfeména kinetické energie hydrauliky na
energii narazu; drtici funkce se provadi
Uderem pistni tyce.

pfedni hlava

Ukolem spodni &asti hlavy je podpirat hlavni
télo kladiva a chranit je pfed poskozenim
zpusobenym zpétnym razem kladiva.

Dlato

Samotny sekac je specialné vyztuzeny, aby
odolal odéru zpusobenému pfimym narazem.
U tohoto dilu si mizete vybrat ze tfi modelu:

SpiCaty typ,
plochy typ a

Typ V-hrany

11
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Nahravani
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3. Priprava na instalaci a uvedeni do provozu
»
. Potrubi
" uzaviraci ventil A
p/ - Nadrz na
_L‘ 0 | Nizkotlaké hmulicw o'ej
L /4 potrubi -
" Vysokotla Olejovy Iner
ké potrubi
télo e
kladiva nOZI?I s |
pedal | -
1 .., Regulaéni | sl o
! dlato ventil -— = i i o ": y
7 4 < 5
- _ | Hydraulické
- r-i w oo cerpadlo

1. Montaz a demontaz drzaku MS01 nebo MS03

(hydraulicky pferuSovac se v zavislosti
na verzi dodava smontovany)

1. Umistéte kladivo na pevny a rovny
povrch tak, aby udrzbovy otvor krytu
kladiva sméfoval nahoru.

2 Pripevnéte adaptér (1) ke skfini
kladiva dvéma Srouby. V pfipadé
kladiva s tlumiCem vlozZte horni tlumic
(2) do pouzdra kladiva pred
pfipevnénim adaptéru.

3. poté vlozte vSechny Srouby (3+4) a
utahnéte je pfedepsanym utahovacim
momentem.

12
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2. Montaz hydraulického kladiva na nosny stroj

Germany

NEBEZPECI!

Pfi montazi kladiva nebo demontazi IZice dbejte na to, aby se v blizkosti neseného
stroje nikdo nenachazel. Pfi pfemistovani nosného stroje se nedotykejte zadnych
Casti nosného stroje ani hydraulického rozbruSovace. Nedotykejte se rukama oblasti
_ |vylozniku a otvord pro Cepy. Pfi zarovnavani otvoru pro Cepy nikdy nevkladejte do

- lotvoru prst; otvory zarovnavejte pouze okem a pomoci hmozdinky. Dohodnéte se s
" lasistujicim pracovnikem na jasnych signalech rukou.

4. Hydraulika

Jelikoz jsou mlaticky LIS pohanény hydraulikou rypadla, které poskytuje
hydraulicky vykon, mél by naSe mlaticky instalovat montér, aby se
maximalizoval vykon v souladu s vlastnostmi riznych rypadel.

Pred instalaci a
uvedenim jistiCe do
provozu je treba peclivé
dodrzet nasledujici
body:

Pro instalaci a provoz
mlaticky by mél byt
z&kladni stroj vybaven
systémem hydraulického
vedeni pro miaticku.

Hydraulicka vedeni se liSi
v zavislosti na modelu
stavebniho stroje, proto by
mél kvalifikovany
mechanik pfipojit vedeni
kladiva k rypadlu po
kontrole tlaku oleje,
pratoku oleje a poklesu
tlaku na rypadle.

\.
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Abyste zajistili dlouhou Zivotnost mlati¢ky, musite zajistit, abyste vzdy
pouzivali originalni dily pro hydraulické olejové vedeni a pfislusenstvi, které

byly dodany nebo schvaleny vyrobcem nebo autorizovanymi prodejci.

DULEZITE!

Po montazi kladiva zcela vysurite a zasunte valec nosného stroje a zkontrolujte,
zda se valec nosného stroje miize volné a bez poSkozeni pohybovat.
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1. Nastaveni tlaku pojistného ventilu a zpétného tlakového ventilu
POUZE V PRIPADE, ZE NENi POUZIT RYCHLOVYMENNY ADAPTER.

Béhem montaze kladiva smi byt nosny stroj oviadan pouze z kabiny Fidice.

1. Podle pokynt zaméstnance opatrné zasurnite rukojet nabéracky do adaptéru, dokud
se otvor v rukojeti nabéracky nesrovna s otvory v adaptéru.

2. Zasunte kolicek s ponornou tyci.

3. Prfipevnéte dorazovy krouzek ke Sroubu ponorné tyCe a zajistéte jej Sroubem a
maticemi.

4. Zvednéte kladivo do vhodné vysky.

5. Vysunte valec IZice tak, aby otvor ve vylozniku byl v jedné roviné s otvory v
adaptéru.

6. Vlozte Sroub tycCe.
7. Pripevnéte dorazovy krouzek k Cepu kbeliku a zajistéte jej matici a Sroubem.

8. Zkontrolujte, zda béhem provozu nedochazi k mechanickym problémum, uvolfiovani
dili nebo nepfesnostem pfi montazi.

Hydraulicky vypinac typu LIS

Model Jednotka LIS68 | LIS75A | LISI00A | LIS135A
Nastaveni hotovost 110- 110- 110- 150- 170- 100- 190-
pojistného ventilu 140 140 140 170 190 200 210
Zpétny ventil hotovost 10 10 10 10 10 10 10
DA E 20 0 401
Nastaveni 200- 200- 220- 240- 260- 240- 260-
o .. | hotovost
pojistného ventilu 210 220 240 260 280 270 280
Zpétny ventil hotovost 10 10 10 10 10 10 10

14
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2. Pripojeni hydraulickych vedeni kladiva

Pred pfipojenim hydraulického vedeni k nosnému stroji zkontrolujte nasledujici udaje:

> Hydraulicky olej nosného stroje musi byt udrZzovan v Cistoté, aby byl mlati¢ chranén
pfed poskozenim. Zkontrolujte, zda neni olej znecistén, a v pfipadé potreby jej vyménte nebo
olej propustte pfes externi filtracni systém a vymérite olejovy filtr nosného stroje v souladu s
planem udrzby nosného stroje.

> Pfi pouZiti noveé instalovaného kladiva odstrante necistoty v hydraulickém potrubi
proplachnutim obtokem (bez pfipojeni kladiva).

> Zkontrolujte nastaveni pfetlakového ventilu na hydraulickém vedeni pferuSovace;
hodnota nastaveni pretlakového ventilu musi byt o 30 ~ 40 bar( vy$Si nez naméreny
maximalni provozni tlak hydraulického pferusovace.

Tésnici plochy a pfipojovaci zavity hadic nebo Sroubeni musi byt v bezvadném stavu a
nesmi byt znecistény piskem nebo podobnymi cizimi ¢asticemi.

Po odpovidajici pripravé hydraulickych vedeni pro ovladani preruSovace pfipojte pierusovac
nasledujicim zptsobem:

1. Nejsou-li pfipojovaci hadice pfipojeny k jisti€i, sejméte kryt otvoru pro udrzbu a pfipojte k
jistiCi pfivodni a vystupni hadice (1, 2) ozna¢ené "IN" a "OUT".

Ujistéte se, Ze jsou oba uzaviraci ventily (5) zaviené.

Z uzaviracich ventill (5) sejméte koncovky (3) a z hadic odstrarite zatky (4). Uzavéry a
zatky bezpecné ulozte do schranky na naradi.

4. Pripojte vstupni a vystupni hadice (1, 2) ozna¢ené "IN."-a "OUT" k uzaviracim ventilim
na obou stranach ramene ponorného zafizeni.

5. Otevrete uzaviraci ventily (5)

f

\

1. vysokotlaké hadice (vstup)
4 2. nizkotlaka hadice (vystup)

3. koncové krytky

4. hadicova zatka

2 5. uzaviraci ventily

15
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5. Bezpecnostni opatieni pfi praci s kladivem
P Spravna poloha dlata s kladivem

Aby bylo pouziti kladiva ucinné, musi byt sekac spravné umistén. Pokud je poloha
nespravna, je energie uderu pistu pfilis slaba na
to, aby rozbila material.

Misto toho plsobi sila uderu sekace narazy na
skfin, kladivo a ty¢ a vyloznik rypadla, coz vede
k poskozeni téchto Casti.

Pokud je poloha vici demoliénimu
materialu (napf. skale) pfili$ velka, muze se
rypadlo nahle naklonit dopfedu, jakmile
dojde k prorazeni materialu, coz zpusobi
prudky néraz téla kladiva nebo konce
drzaku do materialu a jeho poskozeni.

Nedoporucuje se provadét bourani kladivem
za nasledujicich podminek, protoze vibrace
pfi bourani se prenaseji na fetéz
stavebniho stroje.

Pfi zatloukani musi byt kladivo vzdy umisténo
ve spravné poloze.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby
kladivo nebylo zatlouk&ano za nevhodnych
podminek.

Vyrovnani dlata

Plsobte stejnym smeérem sily vylozniku v jedné linii s dlatem a umistéte dlato do
skdly tak, aby uderna plocha byla co nejvice svisla. Pokud je uderné plocha pod
uhlem, mize sekac pfi narazu sklouznout. To zplsabi, Ze se sekac zadfe, zlomi a
poskodi pist. Pfi rozbijeni nejprve stabilizujte sekac a poté zvolte misto ve skale,
kde je mozné provést uder kladivem ve stabilnim stavu.

=P
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Obsluha musi béhem provozu dbéat na nasledujici body:

P Jakmile hadice nadmérné vibruji, zastavte provoz.
Nadmérné vibrace vysokotlakych a nizkotlakych hadic pferuSovace vyzaduji
okamzitou demontaz a opravu. Obratte se na svého servisniho technika, aby
problém zkontroloval.

Vizualni kontrola, zda sekac pfi
zvednuti kladiva vy€niva.

Olj)
\\\\@\\\\\W\\\\\\\\ A\

Pri zatloukani se vyhnéte uderiim kladivem.

Jakmile je material rozbity, pfestarite s busenim. Neustélé prazdné udery do
materialu nejen poskozuji ¢elni hlavu a uvolfiuji Srouby, ale maji také negativni
vliv na stroj. Prazdné udery na materiél vznikaji, pokud sekac neni ve spravné
poloze na materialu nebo pokud je sekac¢ pouzivan jako paka. (Pfi narazu dlata
do prazdného materialu se zméni hlu¢nost uderu).

Nepohybujte s materidlem pomoci kladiva
Vyvarujte se pfemistovani materialu bo¢ni stranou kladiva, protoze by mohlo

dojit k pretrzeni Sroubl na kladivu a poSkozeni vyloZniku a rukojeti stavebniho
stroje.

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

P Nepouzivejte sekac jako paku.

Dlato a Srouby na kladivu by se mohly
poskodit nebo dokonce zlomit pakou.

17



=

... on track for you!

L_|Germany

P> Netlucte kladivem na stejném misté déle nez 30 sekund.
Pokud se material po 30 sekundach uderu na stejném misté nerozbije, zmérite
misto Uderu. Dlouhodobé zatloukani na stejném misté vede k prehfati a
nadmérnému opotifebeni sekace.

b Zaénéte busit kladivem na hrané

V pfipadé tvrdych a velkych materiald
zacnéte busit od okraje. Tvrdé a velké
materialy |ze pomérné snadno rozbit, pokud
se uder kladivem zasadi do trhliny nebo na
hranu.

Kladivo rozbiji material pfi spravnych
otackach motoru.

Zvyseni otaCek motoru nad potifebnou
uroven nezvysuje razovou silu, ale pouze
zvySuje teplotu oleje na ukor pistu a ventild.

Nepouzivejte kladivo pod
vodou nebo v bahné.

Kladivo se nesmi pouzivat pod vodou.
Pisty a podobné soucasti mohou zrezivét a
pfedCasné poskodit kladivo.

Nikdy je nepouzivejte jako
kladivo.

Pad kladiva zpUsobuje nadmérné namahani kladiva nebo zakladniho stroje.
Muaze dojit k poSkozeni ¢asti kladiva a zakladniho stroje.

18
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P Kdyz jsou valce zcela zasunuté nebo vysunuté, nemlatte
kladivem.

Udery kladivem ve stavu, kdy je valec
zcela vysunuty nebo zasunuty,
zpUsobuji zna¢né poskozeni valce a
Casti stavebniho stroje.

P Nikdy nepouzivejte pro
dopravni ucely

Hydraulické rozbruSovaci zafizeni
neni ur€eno ke zvedani nebo
prepravé bifemen. Proto nikdy
nepouzivejte sekac ke zvedani
predmeétu. Je to nebezpecné a mlze
to vést k poskozeni mlaticky nebo
sekace.

Pred spusténim jistiCe nechte stavebni stroj zahrat.

Zejména v zimé by se mél motor stavebniho stroje pfed zahajenim prace s
kladivem zahfat na 30 az 40 °C po dobu péti az deseti minut.

Béhem provozu se kladiva nedotykejte
Nedotykejte se dlata, protoze muiize byt velmi horké.

P¥i praci s kladivem musite pouzivat ochranu sluchu, ochranu o¢i a
ochranu dychacich cest.

Upozornéni u modelil Hammer s vestavénym akumulatorem (instalovano
od ¢lanku LIS75A-BT)

Pozor, tlakova nadoba! Neotevirejte akumulator, aniz byste si predem precetli
navod k obsluze.

Mazani

Pfi mazani sekace musi byt kladivo umisténo na sekaci svisle a

vyvinout dostatecny tlak, aby se sekac zatlacil do kladiva. Tim se zabrani vniknuti
prilis velkého mnozstvi maziva do uderové komory, coz by mohlo vést ke ztraté
vykonu kladiva v dusledku tlumiciho ucinku nebo dokonce k zastaveni €innosti
kladiva v dusledku hydraulického zablokovani v uderové komore. Pokud neni
kladivo pravidelné mazano, omezuje to zivotnost sekace, pouzdra sekace a
pfedniho pouzdra.

P P¥i demontazi dorazového koliku vZdy pouzivejte ochranu oéi.
Dorazovy kolik se odstrafiuje pomoci kladiva a dérovacky.
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6. Montaz /| demontaz sekace

Pfi odstrafiovani nesmi byt seka¢ pod tlakem.
ale musi se v télese kbeliku snadno pohybovat.
Ize pfesunout.

1. Dodavané nastroje

2. kladivo

3. pruzinovy zavlackovy kolik
4. dlatovy Sroub

5. dlato

1. Montaz:

1. Pred vlozenim dlata zkontrolujte; zda-nejsou

vnitfni pouzdra opotfebovana a zda v nich nejsou o

necistoty. ol

otvory, kde se nachazeji zbytky necistot 2

Vlozte sekac (6) do spodni ¢asti-otvoru-pro sekac.

Otocte sekac (6) do spravné polohy.

K tomu musi byt v drazce na hfideli dlata dostatek mista

pro zasunuti Cepu dlata. |

4. Pokud pres otvor dlata neni vidét, otacCejte dlatem tak 14+ dlouho,
dokud nebude vidét. ~

Zatlacte Sroub (4) do otvoru tak, aby byl sekac zajistén na misté.

Nyni pomoci dodaného nastroje (1) zatluéte zavlacku pruziny (3) zpét do

otvord vpravo a vlevo dole na télese kladiva.

7. Nyni zkontrolujte, zda Ize sekackem snadno pohybovat nahoru a dolu.

w N

o g

2. Demontaz:

1. Ve spodni Casti téla kladiva je na levé a pravé strané kulaty otvor.

2. Pruzinova zavlacka (3) je umisténa v télese kladiva a Ize ji vyrazit témito
dvéma otvory.

3. Zatimto ucelem prilozte dodany nastroj (1) najjednu stranu zavlacky pruziny
(3) a rucnim kladivem (2) ji prorazte. Délici ¢ep (3) by mél po nékolika
poklepanich vyjet z otvoru na druhé strané.

4. Pokud nelze vyrazit délici kolik (3), zkontrolujte, zda je sekac odjistény a zda
je kolik sekace ve spravné poloze.

5. Na pfedni a zadni strané jsou dalSi kruhové otvory, kterymi Ize vyjmout
diatovy Cep. Na strané téla kladiva obracené ke stroji pouzijte otvor vedle
otvoru s napisem GREASING (MAZANI).

6. Pevné drzte sekac (5) a pomoci dodaného nastroje (1) a lehkého tlaku
vytlacte sekac (4) opacnym otvorem.

A POZOR!

Dlato smi byt namontovano pouze v souladu s popisem. V opaéném pfipadé muze
. [dojit k vytaZeni sekace z kladiva plsobenim sily a hrozi nebezpeci nehody, ktera

) by mohla ohrozit bezpe&nost.
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POZOR!

Pfed vloZzenim nebo vyjmutim dlata musi byt nosny stroj vypnuty. Pfi zavadéni
sekace nebo Sroubl sekace vzdy pouzivejte ochranné bryle a rukavice, protoze
mohou |état kovové tfisky nebo ulomky.

Nikdy nevkladejte prsty do otvorl pro sekacové koliky kladiva.
tlakem zachycenym v kladivu. To je spojeno s rizikem fyzického zranéni.

sekacl vzdy pouzivejte kladkostroj se zvedacim popruhem. Dbejte na to, aby
sekac nespadl.

Po praci s kladivem muze byt sekac, zejména jeho $picka, po urcitou dobu velmi
horky a zpUsobit vazné popaleniny.

dulezité, aby byl sekac pouzivan spravné.

Dlato se pfi dodavce hydraulického rozbruSovace zpravidla nezasouva. Pred vlozenim

a umistéte jej na vhodnou podpéru (napf. Ctvercovy nosnik).

Nestljte pfed sekacem; hrozi nebezpec¢i moznych prazdnych uderl zpusobenych

Dlata velkych kladiv jsou velmi téZka a obtizné se zvedaji ru¢né. Proto ke zvedani

Pouzivejte pouze originalni dlata LIS. Pouziti sekacu jinych vyrobcd mlaze zpusobit
poruchy kladiva a mlUze vést ke ztraté zaruky. Pro maximalizaci zivotnosti sekace je

sekace uvedte hydraulické rozbruSovaci zafizeni s nosnym strojem do vodorovné polohy

3. Demontaz hydraulického rozbrusovace z nosice

OdloZte hydraulické rozbruSovaci zafizeni na Cisty, rovny a rovny
povrch a zatahnéte parkovaci brzdu nosného stroje.

o0 kowbpR

~

8.
9.

Uzaviraci ventily zcela uzaviete.

Odpojte hydraulické hadice (I, O) od uzaviracich ventilU.

Zkontrolujte, zda z hadic a uzaviracich ventili.neunika ole;.

Abyste zabranili znecisténi, nasadte na uzaviraci ventily koncovky a do hadic
vlozZte zatky.

Odstrante dorazové krouzky ze Sroubl ponorné tyCe a vylozniku.

Zvednéte zvedaci rameno od hydraulického rozbruSovace, dokud nebude mozné
hydraulicky rozbruSova¢ demontovat nebo na nosny stroj namontovat jiné
pridavné zafizeni.

Pokud se kladivo delSi dobu nepouziva, je tfeba ho vyCistit a sekac z néj vyjmout.
Postfikejte sekac olejem proti korozi.

Vypustte plyn N2 ze zadni hlavy pfed pistem.

se vtlaci do valce

4. Kontrola po instalaci
Po namontovani kladiva na nosny stroj a jeho pfipraveni k provozu je tfeba
sestavu znovu zkontrolovat.

Je tifeba zkontrolovat nasledujici body:

P Prutok oleje pfivadéného do kladiva - musi se méfit na vstupnim potrubi "IN"

pomoci pritokomeéru, kdyz je kladivo v provozu. Alternativné Ize pratok oleje
méfit bez provozu kladiva pomoci pratokoméru vybaveného Skrticim ventilem,
ktery je nastaven na provozni tlak kladiva.

P Pracovni tlak kladiva - musi byt méfen co nejblize vstupnimu otvoru "IN"

kladiva.
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P Poznamka: Prutok oleje a provozni tlak je tfeba méfit jako minimalini a
maximalni hodnoty, protoze pfi provozu jistiCe mirné kolisaji.

P Mezni tlak kladivového potrubi - Musi byt méfen pfi vypnutém uzaviracim
ventilu. Tento tlak musi byt nastaven na 30~40 bar( nad naméfenym
maximalnim provoznim tlakem jistiCe.

P Tlaky pfedpliiovaciho plynu v plynové komote zadni hlavy a v tlakovém
akumulatoru se musi pfed zahajenim provozu méfit ve statickém stavu, bez
provozu kladiva, pfi teploté okoli. DalSi podrobnosti o méfeni a pinéni tlaku
plynu naleznete v kapitole "10.".

Rychlost zdvihu: Lze méfit, pokud je k dispozici pocitadlo rychlosti zdvihu.
Durazné se doporucuje méfit poCet zdviha.

5. Vybér spravného dlata

POZOR!

Dlato muze viivem tlaku plynu N2 vyletét, nestijte pred diatem.

Operating
position

Abyste dosahli optimalnich pracovnich vysledku a-zajistili co nejdelSi Zivotnost
sekace, je tfeba vzdy zvolit spravny sekac.

co nejdelSi zivotnost sekace. Standardni sekace doporucené pro riizné ukoly jsou
uvedeny nize:

Existuji dva hlavni typy lamani hydraulickym lamacem.

Penetra¢ni lamani (nebo fezné lamani):
Kuzelovity, jehlanovity nebo klinovity nastroj nasilné pronika do materialu. Tato
metoda je nejucinnéjsi u mékkych, vrstvenych nebo plastovych materialt. Cim
ostiejsi je ostii sekace, tim lépe kladivo pronika do materialu. Pfi rozbijeni tvrdého
materialu se v8ak ostré bfity mohou rychle opotfebovat.
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> Narazové drceni:

Do materialu se pfenaseji silné mechanické napétové viny, které vedou k
poruSeni. NejlepSiho mozného pfenosu energie mezi sekacem a materialem se
dosahne pouzitim tupého sekace. Razové lamani se ukazuje jako u€innéjsi pro
lamani tvrdého a kiehkého materialu. Obecné plati, Ze mala kladiva nejsou pro
razové lamani vhodna.

6.

Standardni sekac:

Poznamka:
P Dlata podléhaji pfi b&Zném provozu uréitému opotiebeni. (Na vyménu téchto

[ .

dili z divodu opotfebeni se nevztahuje zaruka).

Lze pouzivat pouze originalni sekace LIS; v pfipadé pouziti sekacu jinych
vyrobcl muze dojit ke ztraté zaruky.

Specialni verze jsou k dispozici na vyzadani

Meilleltyp Anwendung

Spicaty sekat | |

(zuiujici se)

Spicaty Klinovy sekac | C:;

(pyramidowy tvar)

| Ploché didto [ﬂ:—’
- svisly ez C

univerzalni pouditi; drceni betonu,
skalniho podledi a silniénidlaiby

| | 12

univerzalni pouziti; drceni betonu,
skalniho podlodi a silniéni dlaZby

| | | | 8

Teiba, zakladove prace, vykopove

Tupé dldto Eﬂ: ]

Siroké ploché
dlato(fezacka

-horizontilni praceawystavba silnic, demolice
fez Dl: @ betonu, dokenéeni svahl

Laméni nadmérnych balvand,
bouraci prace v betonu

TéEba, zakladdni staveb, wykopy ryh,
demolicni prace, dokonéovani néspd,
rozbijeni asfaltoveého povrchu.

asfaltu)

7. Opravy a udrzba

Pri provadéni udrzby je treba dodrzovat zakladni pokyny:

g

Pfi manipulaci s hydraulickymi sou¢astmi mlaticky je nezbytna absolutni
Cistota a maximalni opatrnost. (NecCistoty jsou nejvétSim nepfitelem
hydraulickych systéma).

S dily kladiva je tfeba zachazet opatrné a skladovat je s pouzitim hadriku,

které nepoustéji viakna, nebo Cisticiho papiru uréeného specialné pro

hydraulické soucasti.

K &isténi hydraulickych soucasti pouzivejte pouze uréené Cistici kapaliny.

(Nikdy nepouzivejte vodu, paru, redidla nebo kyselé kapaliny).

Tésnici prvky, jako jsou O-krouzky, tésnéni a stérae hydraulického kladiva, musi
byt pfed pouzitim natfeny Cistym hydraulickym olejem. U tésné tésnicich tésnicich

prvku je obzvlasté dulezité, aby se na kluzné plochy tésnéni nanesla mazaci pasta.

Germany
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Pfed provadénim udrzby nebo oprav hydraulického rozbruSovace vzdy nechte
uniknout plyn, kterym je naplnéna zadni hlava a tlakovy akumulator.

K udrzbé se smi pouzivat pouze vhodné naradi. Pfi pouZziti nevhodného naradi hrozi
nebezpecCi zranéni osob nebo poskozeni jistiCe.

Neopravnéné upravy kladiva mohou vést k zavaznym porucham nebo zhorsit
zivotnost a vykon kladiva. Spole€nost LIS nemuze v takovych pfipadech pfijmout

zadnou zaruku.

Protoze hydraulické rozbruSovaci zafizeni je pfesné zafizeni, nesmi se v zadném
pfipadé demontovat hnaci ¢lanek a hlavni pohyblivé ¢asti. Pokud je demontaz nutna,
obratte se na pfisluSného prodejce. Nemuzeme prevzit zadnou odpovédnost, pokud si

zdkaznik demontaz mlati¢ky provede sam.

Pred provadénim udrzby je nutné provést nasledujici kroky:

Pro usnadnéni udrzby a oprav umistéte kladivo do stabilni polohy na rovném
povrchu.

Vypnéte nosny stroj.

Uzavrete uzaviraci ventily.

V pfipadé potfeby odpojte hadice a utésnéte je zatkami, aby se do nich nedostaly

necistoty.

Pokud se hydraulicky pferusovac pouZziva pro specialni ucely,
napfiklad: interval udrzby je vyrazné kratSi nez pfi bézném pouZziti.
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1. Interval kontroly:

Kontrolni body

Body, které je nutné
kontrolovat po celou
dobu provozu!

Teplota hydraulického oleje (pod 80 °C)

Pad nebo poskozeni soucasti

Unik oleje na kladivu a hadici/potrubi

Obcas podél tyCe vytéka malé mnozstvi oleje. (To nema
Zadny vliv na vykon, pouzivani a provoz kladiva).
Nepravidelnosti ve vykonu nebo provozu kladiva
Mimoradné zmény kabell

Po jedné hodiné provozu:

Doplnite tuk (kazdou hodinu)

Zkontrolujte opotfebeni vnitfniho pouzdra, vnéjSiho pouzdra
a dlata.

Zkontrolujte znecCisténi a napInéni hydraulického oleje, v
pfipadé potfeby jej dopliite nebo vyménte.

Limit Min. viskozita 20~40Cst

Kazdych 8 hodin nebo
denné:

Ujistéte se, zZe je sekac dostateCné namazan tukem.

\V pfipadé potfeby mazte Castéji.

Vyjmeéte sekac a zajistovaci kolik a zkontrolujte, zda jsou v
bezvadném stavu.

Kazdych 50 hodin nebo
tydné (hlavni kontrola)

doplnte plyn.

Zkontrolujte opotiebeni sekace, pfedniho pouzdra, pouzdra
sekace, odizolovace sekace a spodni Casti pistu.
Zkontrolujte hydraulické hadice, v pfipadé potfeby je
vymeénte.

Zkontrolujte Srouby, v pfipadé potreby je vyménte a/nebo
dotahnéte.

Zkontrolujte tlak plynu v zadnf &asti hlavy, v pfipadé potfeby |

Pravideln& kontrola:
Kazdy mésic nebo po 200
provoznich hodinach

Pracovni tlak

Nastaveni tlaku pfepadového ventilu hydraulického
tlakového vedeni

Vymeéna filtru

Po 3 mésicich nebo po
500-1000 provoznich
hodin

Vymeéna olejového tésnéni

Zkontrolujte vSechna tésnéni, v pfipadé potieby vyménte
také membranu akumulatoru.

Zkontrolujte, zda neni pist deformovany

Zkontrolujte stav kladiva a drzaku.

Pro dlouhodobé
skladovani
déle nez jeden mésic

Dlato musi byt odstranéno.

Plyn se musi zcela uvolnit ze zadni ¢asti hlavy.

Razovy pist musi byt umistén na hornim konci zdvihu.
Spodni konec pistu, dlato a pouzdra musi byt dostatecné
chranény tukem nebo antikorozni kapalinou.

\VSechny hydraulické pfipojky musi byt utésnény Cistymi
zatkami,

aby se zabranilo uniku oleje nebo vniknuti necistot do
kladiva.

Kladivo musi byt ulozeno ve svislé poloze.

Kladivo musi byt skladovano na suchém misté.

V pfipadé dalSich otazek tykaji

cich se udrzby rypadla se obratte na vyrobce stroje.
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2. Dennikontrola
Nez zacnete pracovat, zkontrolujte vSechny dualezité body.
6 004 Zkontrolujte, zda jsou vSechny matice a Srouby utazeny.
{: )
- ~ ¢ Zkontrolujte, zda hadice nejsou poskozené a zda se neuvolnily
0633 7~ pripojky hadic.

Zkontrolujte, zda z kladiva neunika neobvykly olej.

Zkontrolujte, zda sekac nevykazuje neobvyklé opotfebeni.

Pred kaZdym provozem a dvé az tfi hodiny po kazdém
nepretrzitém provozu zkontrolujte hladinu maziva a v pfipadé
potfeby ji doplrite.

Zkontrolujte hladinu hydraulického oleje a zda neni znecistén.

8 Zkontrolujte, zda jsou stale pfitomny gumové zatky, Srouby nebo
o jiné dily.
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3. Utahovaci moment atlak plynu

LIS1651

\vo::.’ jed -
« |Ponl not LSRR | uss ‘ ; US13S| LIS14 USISe! usirs Lsioo
\ 45 | 1 :

ITEM R | ka v
priichozi matice % | 10 w | 2 @0 | @0 | a0
Sroubu A wgem | 25~30 | 2630 w2 |0 om0 | B | N0 iy M 350 1t |t
§roulgv N TR ) e o = o] = - loones e5~70 | 6570 | 9005
akumulatoru
stoubyyl’ka T - i & 2 = = | & 3 | 3% | e
akumulatoru
vicko 0 lignm T T
Sroubrdmu £ | ipm % | w0 | %
ventilek pro plnéni . | vkt |ﬁ| ®s | 165
plynem zadni hlavy Gl ;%;} 29 | e
Fesi v oot 55 | s
tlakplynuv akumulitoru 0 | o) ‘!ﬂm. w2 | o=
tlakovy ventil o e 1818 | 618 | 1618
sefizovaci matice ventilu ® | ‘o 50~55 | 50~55 | 60~65
adaptér 1 | xgem P 3540 | 320 | 350
plnici ventil om0 ( 9@ 35~20 | 35~80
ies‘nhr.anné pecsey e e saa
zastrcka
mazéni po kaidé - S
pracovni hodiné
pro pinéni

ihranna zastrcka

p. Vicka, zatky Akumulator
plynu Akumulator

G tlakovy ventil

8:.  Srouby akumulatoru

¢ Srouby vika akumulatoru

mazaci bod
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8. Mez opotiebeni rezného nastroje, opotrebitelnych pouzder
a Sroubu fezného nastroje

| pfi béZzném a spravném provozu kladiva dochazi k opotfebeni sekace a opotrebitelnych
Casti sekace, napf:

P> Opotiebitelné pouzdro, dlatové pouzdro, pfedni pouzdro
P Tlakovy krouzek

»  Srouby s dlatem, dorazové Srouby a objimky

» Skrabka a drzak Skrabky

Takové opotfebeni Feznych nastroji a opotiebitelnych ¢asti feznych nastroja je
zpusobeno:

Opotiebeni v disledku klouzani-kovu po kovu

Opotiebeni kontaktniho mista v dusledku mikrosvarovani

Abrazivni opotfebeni zpisobené Easticemi

prohybani nebo odlupovani povrchu v disledku extrémné vysokéhao pfitlaku.
Rychlejsi opotiebeni v dusledku-tfeciho tepla

Opotiebeni sekace, pouzdra seka€e a pfedniho pouzdra je tfeba kontrolovat kazdych 60
provoznich hodin hydraulického rozbruSovace nebo kazdy tyden. Pokud opotifebeni
prekroCi pripustné limity opotfebeni, musi byt pfislusné dily vyménény. Pokud se tyto
dily budou nadale pouzivat, pfestoze dosahly limitu opotiebeni, muze dojit k vaznému
poskozeni pistu a sekace. Zejména pokud ma hydraulické rozbruSovaci zafizeni pfilis
velkou vali mezi sekacem a obéma opotiebitelnymi pouzdry, mize se sekac v dusledku
nespravnych uderd ohnout a zlomit. Na vyménu dill v dusledku opotfebeni se
nevztahuje zaruka.

1. Dlata a opotrebitelné dily v predni hlavé:

Na obrazku je celkovy uhlovy Fez predni
] hlavou.

. pist

. dlato

. pritlacny krouzek
~dlato

. predni zasuvka

. dlatovy Sroub

. dorazovy Sroub

~NOoO O~ WNBRE
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2. Dléto:
Pocate¢ni rozmér dlata je uveden v nasledujici tabulce. Po dosazeni mezni
hodnoty sekac vymérnite.

Jednotka: mm

Nové dlato kl\rlgt\/ky, Mezni
dlouhé ,Y hodnota i 7
sekac /

usso [HEEE /
LIS45 326 276 200 < | b
LIS53 330 280 200 ‘ /
ses R 325 250 =/
LIS75A 507 507 250 I
LIS100A 561 461 250
TIEL 701 601 350
LIS140A 762 662 400 Pavodné
913 813 508
952 852 500
b1s 818 558
871 776 550

3. Krouzkové pouzdro

Jednotka: mm

Nové
Mezni | pouzdro Mezni kroutkové
hodnoty, krouzku | hodnota e
dilu Oblast 2]
opotrebeni /§¢
LIS45
LIS53 . ) méfeni pfi 30 mm
LIS68
LIS75A
LISI00A , , Z
LIS135A
LIS140A
155 161 46,00 43,00 I
165 171 41,00 38,00
175 181 53,50 50,50
185 181 45,00 42,00 - smiifte pfadnf
190 196 31,50 28,50 pouzdro na 10 mm
195 201 45,00 42,00
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4. Pouzdro sekace a predni pouzdro
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Vnitfni priméry dlatového pouzdra a pfedniho pouzdra jsou u novych dill stejné.
Pocate¢ni primér dlatového pouzdra a predniho pouzdra je uveden v nasledujici
tabulce. Pfi pfekroCeni mezni hodnoty vyménte obé pouzdra.

U modelu kladiv, které nejsou vybaveny pouzdrem sekace, je tfeba zkontrolovat
pouze pfedni hlavu. Pfi vyméné sekaciho pouzdra a pfedniho pouzdra se ujistéte,
Ze jsou pouzdra a otvor na pfedni hlavé zcela Cisté. Povrchy kovani potfete

mazacim tukem.

Mezni rozméry fezného nastroje, pouzdra fezného nastroje a pfedniho pouzdra

Jednotka: mm

> Oano
Ode ‘ O
] [J

4( 40 42
/ 45 47
53 55
: 68 71
A 75 79
DOA 100 105
A 130 140
40A 140 146
155 161
165 171
175 181
185 191
190 196
195 201

5. Sroub s predni hlavou Sroub s dlatem

Jednotka: mm

Model  Novy dil | Mezni hodnota |

LIS100A
LIS135A

LIS140A

FFFTFFEFFTT

",

Dlatové pouzdroMeéreni ve
stredu

Predni sroub hlavy

prumer
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6. Stop Sroub

Jednotka : mm
Model Novy dil Mezni hodnota |

LIS40 13 11
LIS45 13 11
LIS53 13 11 zarazkovy sroub
LIS68 16 14
LIS75A 16 14
LIS100A 17,5 15,5 —~
LIS135A 17,5 15,5
LIS140A 20 18
17,5 135
17,5 15,5
18 16 L
A3 Z | pramér
26 %
26 24

7. Dlatovy Sroub

Jednotka : mm
Model  Novy dil Meznihodnota |
LIS40 28 26
LIS45 28 26 Dlazkovy éep s
LIS53 32 30 podlouhlym
LIS68 38 36 prurezem

Dlatovy Sroub s
kulatym prurezem

LIS75A 42 0 | L T \

LIS100A 60 57 ‘

LIS135A 82 79

LIS140A 88.5 85.5 mezni
96 93 mezni hodnota hodnota
% 3 nowy | | _now
99 95
121 118
110 107
121 118
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8. Pist

Jednotka : mm

Novy Novy

Model  (diouhy (krdtky (&%

18%9) typ)

LIS40 297 247 pist

LIS45 326 276 200

LIS53 330 280 200 a4 é{ IH@?
LIS68 425 325 250 | |

- us7sa IR 407 250 b i
usiooa R 461 250 Nl L/
ISELTY 701 601 350 o
- usison [ 662 400 L mez opotiebent
- us1ss IR 813 500 ,

usies IR 852 500 . T my—
- us17s PR 818 550

- us190  [JPEEE 818 550

usios  [EAR 776 550

NEBEZPECI!

P¥i pouziti jinych plynd hrozi nebezpedi vybuchu. Smi se pouzivat
pouze Cisty dusik o Cistoté 99,8 %.

9. N2 Plyn - dusik

RozbruSovacka je hydraulicka rozbruSovacka s dusikovou podporou. Plyn, kterym
je naplnéna zadni hlava, zajiStuje vysokou razovou silu, zatimco plyn, kterym je
naplnén tlakovy akumulator, sniZuje kolisani tlaku v kladivu. U tohoto typu
hydraulického mlatiCe zavisi provozni vykon mlati¢e na tlaku plynu. Plnici tlaky v
téchto plynovych komorach jsou proto pro kladivo ddlezitym faktorem a musi se
vzdy pohybovat ve stanovenych mezich.

Vezméte prosim na védomi prevodni tabulku pro plnéni

V této Casti je popsano, jak se zadni hlava a tlakovy akumulator kladiva plni
plynem a jak se zde fidi tlak plynu. Vzdy se musi pouzivat Cisty dusik o Cistoté 99,8
%; jiné plyny, napf. vzduch nebo kyslik, nejsou povoleny. Soupravy pro plnéni
plynem musi byt vZzdy k dispozici, aby bylo mozné provadét nasledujici kontroly a
udrzbu.
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1. Tlak plynu v zadni ¢asti hlavy

Pokud se razova sila hydraulického rozbruSovace zacne snizovat, je tfeba
zkontrolovat tlak plynu v zadni hlavé. Plyn v zadni hlavé je tfeba doplnit pouze
tehdy, kdyz tlak plynu klesne pod stanovenou hodnotu.

Obecné plati, Ze tlak plynu v zadni hlavé by se mél kontrolovat nejméné kazdych
50 provoznich hodin nebo kazdy tyden. V pfipadé potfeby plyn doplrite.

POZOR!

. [Chcete-li zkontrolovat tlak plynu nebo jej doplnit, vzdy polozte
\. hydraulické rozbruSovaci zafizeni na rovnou plochu, aniz
' byste na sekac vyvijeli jakykoli tlak.

Redukce
,-:I k‘: @- \%_d rukojet
&) (7)== E /1
) \\‘,.,\ s 2:')1)3 d\? )]
9 @‘, \\/\:-‘f;§r-6\
@ e 1) plynova lahev N2 (neni soucasti
\ & dodavky)
/~  Pripojovacidil 2) Prevle¢na matice (C91121)
({ hadice 3) Adaptérova spojka (C91122)
uzévir Rukojet 4) Hadice Synflex (2651001)
5) Tricestny ventil / manometr
3 (C91142)
~ @{‘ 'pretlako » ) 6) Prodluzovaci adaptér pro
e 7 7Y, vy ventil .= skfifiovy typ (FO1137)
—1\/ S0P 7) Redukce tlaku (neni sougasti
® | T -
“,‘ Lt zastre @ N il dodavky)
L - p Z':g ventil

Tlak plynu se méni v zavislosti na stavu pistnice. Polozte kladivo na plocho a
nechte pist zcela vysunout, aby se naplnilo. Pfi pInéni kladiva plynem se
nepfiblizujte k sekaci. P fi vyméné pruchozich Sroubl nebo demontazi krytu
kladiva mize byt sekac zasazen pistem a nahle vytlaen. Pfed zahajenim
prace uvolnéte plyn N2. Pfi manipulaci s lahvi s plynem N2 a pfi jejim
skladovani dbejte zvySené opatrnosti, protoZe se jedna o nadobu pod
vysokym tlakem. Pouzivejte pouze plynny dusik. Tlak plynu na zadni
strané hlavy 16 barQ pfFi povrchové teploté na zadni strané hlavy 20 °C
Viz "PREPOCTOVA TABULKA PRO TLAK PLYNU N2 NA ZADNi STRANE
HLAVY",
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2. Zkontrolujte tlak plynu v zadni ¢asti hlavy.
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OdSroubuijte kryci desku hydraulického pferusovace a vyjméte zatku z plniciho

Ujistéte se, Ze jsou viCko a vystupni ventil trojcestného ventilu (5) uzavieny.
Nasadte tficestny ventil (5) na prodluzovaci adaptér (6) a oba na plnici ventil zadni

1.

ventilu.
2.
3.

hlavy.
4,

V tomto okamzZiku musi byt rukojet’ (knoflik) trojcestného ventilu ve svislé poloze,
aby nedochéazelo k uniku plynu.

otevrete vystupni ventil, abyste snizili tlak plynu. Pokud je vSak tlak plynu pfili§ nizky,

Po dosazeni stanoveného tlaku uzavrete vystupni ventil a uvolnéte rukojet’ (knoflik).

5. Nyni stisknéte rukojet’ (tlaCitko) plniciho ventilu tak, aby se na manometru zobrazil
tlak plynu v zadni ¢asti hlavy.

6. Spravny tlak plynu naleznete v prevodni tabulce pro plnéni v zadni ¢asti hlavy.

7. Pokud je v zadni ¢asti pfili§ mnoho plynu, takZe je prfekroCen stanoveny tlak, mirné
opét jej doplnte podle popisu na nasledujici strané.

8.

9.

Nyni zcela oteviete vypustny ventil, vyjméte trojcestny ventil ze zadni ¢asti hlavy a
vymeénite zatku plniciho ventilu. V tomto okamziku se zcela ujistéte, Ze se do ventilu
nedostaly Zadné necistoty.

3. Prevodni tabulka pro tlak plniciho dusiku v zadni ¢asti hlavy

Conversion table for filling
N2 Gas pressure at the back of the head

B | |
5 2 | 1_4
o 20 1T S—
4 ./ 0\\\ | i
19 — +—t — ‘v\.}‘ A " |
o~ { &\CL\ a\\‘f b ‘I
18 > S e "
< | | = @B ‘ =
3 9 9 A X S .|
c . @ 15 —H
20 4 !
Q 0 — - - —
s 15 ! = ||
- |~ | ‘ | | | |
i ' | | | |
&3
Sz} | n g | |
o \ |
12 - et
|

.E) : ’ 0 i J‘() ) U‘ 0 ) H 0
Povrchova teplota zadni éasti hlavy
(°C) , napF. p¥i teploté zadni éasti hlavy
20 stupnu by mél byt tlak 16 bara.

prevodni tabulka pro Tlak dusiku v zadni casti hlavy (zévisi na teploté zadniho povrchu hlavy)

Povrch zadni éasti
hlavy Teplota

0/ 32 10 / 50 20 / 68 30/ 86 40 / 104

(t/F

zpétny tlak plynu

(kg/cm¥psi) 15.5 / 220

16 / 228 16,5 [/ 235 17 [ 242 17,5 [ 249
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4. Naplnéni zadni €asti hlavy plynem N2

1.

N

RHEOOoN O AW

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

OdSroubujte kryci desku hydraulického pferusovace a vyjméte zatku z plniciho
ventilu.

Nasroubujte adaptér (3) a matici adaptéru (2) a pfipojte plnici hadici (4) k adaptéru
(3+2).

Pfipojte redukéni ventil (7) k lahvi s plynem N2 (1).

Pfipojte plnici hadici (4) k redukénimu ventilu (7).

Prevodni tabulku pro napln naleznete na zadni strané hlavice.

Na redukénim ventilu nastavte pozadovany tlak plus 10 %.

Odstranite vicko z trojcestného ventilu

Nasadte prodluzovaci adaptér (6) na plnici ventil zadni ¢asti hlavy.

Zavrete vystupni ventil na trojcestném ventilu.

. Poté pfipojte plnici hadici (4) k trojcestnému ventilu (5).
.Nyni zcela zaviete pojistny ventil trojcestného ventilu (5) a oteviete ventil redukéniho

ventilu (7) proti sméru hodinovych rucicek, aby se plyn naplnil.

. Jakmile tlak plynu dosahne na redukénim ventilu stanoveného tlaku, uzavrete

plynovou lahev N2 (1) otoCenim rukojeti ve sméru hodinovych rucicek.

Ponechte rukojet’ trojcestného ventilu nahore. Vznikly tlak zpusobi, ze se
automaticky vréati do své polohy.

Chcete-li vypustit plyn N2 z plnici hadice (4) a tficestného ventilu, oteviete vystupni
ventil na tficestném ventilu.

Odstrante plnici hadici (4) z redukéniho ventilu (7) a tficestného ventilu (5),
nasroubujte zpét uzavér na tficestny ventil a uzaviete vystupni ventil.

Nyni stisknéte rukojet’ (tlacitko) trojcestného ventilu smérem doli a na manometru
trojcestného ventilu se zobrazi tlak plynu v zadni hlavé.

Pokud je tlak pfrilis vysoky, vypustte malé mnozstvi plynu ze zadni €asti hlavy
opakovanym oteviranim a zaviranim vystupniho ventilu.

Po dosazeni pozadovaného tlaku uzaviete vystupni ventil a uvolnéte rukojet
(knoflik).

Nyni zcela oteviete vypustny ventil, vyjméte trojcestny ventil ze zadni ¢asti hlavy a
vyménite zatku plniciho ventilu. V tomto okamziku se zcela ujistéte, Zze se do ventilu
nedostaly Zadné necistoty.

Zadni hlava se nachazi na zadnim ventilu hlavy, ozna¢eném touto
samolepkou.

f

“"USE ONLY FILL WITH N2 GAS!
GAS PRE-CHARGE PREUUSRE
16.5kg,/om 4 235PS1), AT 20°C(63°F)

CAUTION — PRESSURIZED VESSEL.
DISCHARGE PRIOR DISASSEMBLY.
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5. Tlak plynu v akumulatoru

Pfi manipulaci s plynovou lahvi N2 a jejim skladovani dbejte zvySené
opatrnosti, protoZe je pod vysokym tlakem. Pouzivejte pouze plynny dusik.
Pfi demontazi akumulatoru je tfeba pred zahajenim praci vypustit plyn N2.
Pfi praci se nedotykejte povrchu paméti.

Nezapomenite pouzit tficestny ventil pro pinéni plynu N2, pokud budete pinit
pfimo z lahve, muze dojit k prasknuti membrany.

Pokud pinite plyn N2 pouze do akumulatoru, ujistéte se, Ze jsou akumulator
a viko zcela utazeny.

Standardni tlak plynu v akumulatoru 55ke/cni (783 psi) pfi teploté 20 °C na
povrchu akumulatoru.

6. Kontrolatlaku plynu v akumulatoru

Ujistéte se, Ze jsou vicko a ventil trojcestného ventilu (5) pevné utazeny.
Sejméte vicko (11) z akumulatoru a plné utahnéte plnici ventil (12). 3)
Zkontrolujte, zda jsou tésnici krouzky (6) + (8) pfipevnény k pouzdru (7). Vyjméte
zatku (9)

a nasroubujte zasuvku.

Pfipojte zasuvku (7) k trojcestnému ventilu (5).

Postupné uvolnéte plnici ventil (12). Na manometru se zobrazi plnici tlak.

PFi normalnim tlaku plynu ventil uzaviete ve sméru hodinovych rucicek.

Pokud je tlak plynu vysSi, opakujte povolovani a utahovani pojistného ventilu
trojcestného ventilu, tlak se postupné snizuje.

Uvolnéte pojistny ventil trojcestného ventilu, abyste uvolnili plyn N2 v trojcestném
ventilu (5).

9. Vyjméte trojcestny ventil (5) a utahnéte zatku (9) a vicko (11).

N

No O koW

©

1 Redukce tlaku

o5 G
7’()‘; o Q.
% 57T =
) 2 N A 1) plynovalahev-N2,(2900003)
N N ) 2) Adaptér (spojka) (C91122)
PFipoje > 3) Uzaviraci matice (C91121)
\ il hadice 4) Hadice Synflex (2651001)
/QQ \E/s 5) Tricestny ventil (C01244)
<VEr 780 6) O-krouzek (2850010)
uzavé @r (7l)J gfﬂiz)ranné pouzdro s O-krouZzkem
9 |
0 Ng $ 8) O-krouzek (2850014)
\é_ _ _,1\7 9) Zastréka (U81276)
’ 10) O-krouzek (2850014)

11) O-krouzek (U81275)
12) PlInici ventil (U81266)
13) O-krouzek (2850003)
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7. PInéni akumulatoru plynem N2

1.
2.

S

7.
8.

9.

Pfipojte plnici hadici (4) k redukénimu ventilu (7),

po nasroubovani hadicového adaptéru (3) na pfipojku nasroubujte matici (2) na
lahev a pfipojte ji k redukénimu ventilu.

Po odSroubovani vicka trojcestného ventilu pfipojte trojcestny ventil (5) k plnici
hadici (4).

Sejméte vicko (11) z akumulatoru a plné utahnéte plnici ventil (12).
Zkontrolujte, zda jsou tésnici krouzky (6) + (8) nasazeny na pouzdro (7).
Odstrante zatku (9) a Srouby.

Po kontrole, zda je pfipojena zasuvka (7) v trojcestném ventilu, uvolnéte
zasobnikovy nabijeci ventil (12).

Pomalu otacejte knoflikem reduktoru tlaku proti sméru hodinovych rucicek.

Do akumulatoru doplnte plyn podle prfevodni tabulky pro doplfiovani tlaku plynu
N2.

Otocenim knofliku na plynoveé lahvi N2 ve sméru hodinovych rudi¢ek uzaviete
pfivod plynu.

10. Zavrete plnici ventil zasobni nadrze (12).

11.

Uvolnéte pojistny ventil tficestného ventilu, abyste uvolnili plyn N2, ktery zustal v
plnici hadici.

8. Prevodni tabulka pro pinici tlak dusiku v akumulatoru

povp:t:gl';l::;ma ) 0/32 | 10/%0 20/68 4. 30/86 40 / 104
Akumulgtor Tlak plyny 51/ 730 53 /755 55 / 780 57 [ 815 59 / 830

(kg fcm?fpsi)

Nalepky akumulatoru (A) a (B) jsou umistény na télese akumulatoru.

Tésnici tlak plynu N2 (kg/em?)

Prevodni tabulka pro pinici tlak plynu
N2 v akumuldtoru

Caution !

] Pressurized container !
Discharge prior to disassembly!
Do not open without reading

the Operation Manual or
consulting the authorized
service personnel !

80 e
- o Al g\ﬂq
- - (a1 < nﬂc

60 G 1

40

Date of construction
Temperature(Max)
Volume

Fill Material

ACCUMULATOR PRECHARGE
PRESSURE

B (i

1.71
Only nitrogen gas
55kg/cm 2780psi
(at 20 C° /68 F°)

20

0 20 40 60 80

Povrchova teplota akumulatoru °C
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9. Reseni problémi

Mozné pric¢iny Naprava
Vyména tlakového a vratného potrubi Spravné pfipojeni hadic kladiva

Uzaviraci ventil v tlakovém a/nebo

o~ e - Otevreni uzaviracich ventil(
zpétném potrubi je uzavien

Zkontrolujte tlak plynu v zadni hlavé a

PFilis vysoky tlak plynu v zadni hlavé nastavte jej na spravnou hodnotu.

P¥ilis nizka hladina hydraulického oleje v | Kontrola hladiny hydraulického oleje a

nadrzi doplnéni nadrze

Kladivo nelze
uveést do
pohybu

Pvr’e_tvlak'ovy ventil se otevie, pokud je tlak Obnoveni mezniho tlaku
pfili§ nizky.

Zavada na ventilu a pistu Obratte se na prislusného prodejce.

Netésnost mezi tlakovou a vratnou Kontrola instalace, ¢erpadla a dalSich
stranou v hydraulickém okruhu rypadla hydraulickych prvkd

Zkontrolujte otacky motoru nosného

Plis nizky provoz e stroje a/nebo pravozni tlak.

Nedostatecny pfivod hydraulického oleje
z nosného stroje PFili§ vysoky prutokovy
odpor na olejovém filtru nebo chladici
oleje.

Obratte se na pfislusného prodejce.
Zkontrolujte, vyCistéte nebo vymérnite
olejovy filtr/chladic.

Pfehfaty hydraulicky olej Kontrola a vymeéna filtru, chladice

PFili& nizky tlak plynu v zadni hlavé Zkontrolujte tlak plynu v zadni hlavé a

doplnite plyn.
Nespravné usporadani dlata a pistu Pritlacte dlato nosnym strojem dold.
Pilis nizky Pfilis maly vnitfni prdimér vratného ZvétSeni vnitfniho priméru vratného
» N potrubi potrubi
pocet zdvihu
WO IETITCIRTN Prilis vysoky zpétny tlak Kontrola a snizeni zp&tného tlaku

kladiva Pretlakovy ventil se otevfe, pokud je tlak Obnovenf mezniho tlaku
prilis nizky.
P¥ilis nizka hladina hydraulického oleje v | Kontrola hladiny hydraulického oleje a
nadrzi dopInéni nadrze

Poradte se s autorizovanym servisnim
technikem

Vadna membrana v akumulatoru PFili§ Vyménte membranu Sefidte ventil pro
zasroubovany ventil pro nastaveni tlaku | nastaveni tlaku

Spatny vykon &erpadla

Zkontrolujte udaje o ¢erpadle pomoci
méficiho zafizeni a porovnejte je s
pavodnimi udaiji.

Nedostate¢né mnozstvi dodavek do
hydraulického systému

PFilis nizky tlak plynu v tlakové zasobni

Nerovnomérny ekl
pocet tahu Zéavada na kladivkovém ventilu nebo
vadna funkce rozdélovace

Kontrola a dopInéni plynného dusiku

Kontaktujte pfislusného prodejce LIS
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Chyba

Unik oleje mezi
zadni hlavou a
valcem

Unik oleje z
akumulatoru

Uniky oleje u
sekace

Prilis vysoka
teplota
hydraulického
oleje

Unik plynu v
zadni ¢asti
hlavy

10.

in

=4
¢

Mozné p

<

Vadné tésnéni

NET EVE

Kontrola a vyména tésnéni

Vadny O-krouzek a/nebo opérny
krouzek

Zkontrolujte a vymérite tésnici krouzek
a opérny krouzek.

Vadna tésnéni valcl

Demontaz hydraulického preruSovace a
vymeéna tésnéni

PFilis nizka hladina hydraulického
oleje v nadrzi

Prilis vysoky vykon.-nosneho
Cerpadla

Vysoka venkovni teplota a Zzadny
instalovany chladic.

Vadny-pojistny ventil

Naplnte nadrz na hydraulicky olej

Opravte otacky motoru nosného stroje
Vynulujte erpadlo.

Instalace chladiCe oleje

Instalace-nového-pretlakoveho ventilu

Uvolnéné prichozi Srouby

Zavada na plynaovém ventilu zadni
hlavy

Vadny O-krouzek na zadni hlavé

Vadna tésnéni vlozek valcu

Dotahnéte prichozi Srouby
Vyména plynového ventilu zadni hlavy
Vyménite O-krouzek

Kontrola a vyména tésnéni pistnich
pouzder

Hydraulicky olej a mazivo

Volba hydraulického oleje ur€uje vykon hydraulického rozbrusovace.
(1) Pro pouziti ve specialnich oblastech s drsnym klimatem (extrémné chladné nebo horké

pocasi).

(2) Pokud nejsou k dispozici doporucené znacky hydraulickych oleju.
(3)Pokud hydraulicky olej dodany pro zakladni stroj neodpovida doporu¢enému oleji.
1. Hydraulicky olej a mazivo doporuéené pro hydraulicky rozbrusovag LIS

Hydraulické oleje

=

L_|Germany

Vsechna roéni Tuk (MOS2)
obdobi
ISO VG 46 ISO VG 32 ISO VG 46 NLGI €. 2
Mobilni DTE Mobilni DTE Mobilni DTE 15M Mobilni r.nlazau
- 25 24 special
Mobilni Mobilni SHC 525 *
Mobilith SHC 220 *
Mobil Eal Syndraulic 46 ** b1l
C:I;Icti:ex Randohd 46 | Rando HD 32 | Novy Rando HDCZ Molytex EP2
BP Energol HP46 | Energol HP32 Energol HP46 -
Shell Tellus 46 Tellus 32 Tellus T 46 Retinax HDX-2
S-0il - - Azolla ZS 46 -

* Syntetické mazivo

** Syntetické mazivo Setrné k zivotnimu prostredi
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Teplota a viskozita hydraulického oleje

Hydraulicky rozbruSovac provozujte pfi teploté oleje 20 °C az 80 °C. Provoz
pfi vysSich teplotach mize poskodit vnitfni soucasti, coz maze vést ke
snizeni vykonu.

2. Znecisténi oleje a vyména oleje
Znecistény olej vede k porucham prerusovace a zakladniho stroje a
zpusobuje poskozeni dild.

Zvlastni pozornost vénujte znecisténi olejem.

Znecistény olej je tfreba okamzité vymenit.
PFi vymeéné oleje dikladné vycistéte olejovou nadrz, valec a vedeni.
Pri Cisténi nebo vymeéné olejoveého filtru také zkontrolujte, zda neni olej
znecistény.
Vymeéna filtru: po prvnich 50 hodinach a poté kazdych 100 hodin.
Vyména hydraulického oleje: kazdych 500 hodin

DULEZITE!

Pokud neni kladivo dostate¢né namazano, vznika tfenim na sekaci velké
mnozstvi tepla. Toto teplo mlze vést k pfed€asnému opotiebeni a
prasklinam v sekaci a drzaku sekace. Pii manipulaci s olejem a mazivem
; \vzdy dodrzujte platné bezpe€nostni pfedpisy!

3. Namazte dlato

Pravidelné promazavejte a kontrolujte mazivo

Pri nepfretrzitém pouzivani promazte sekac kazdé dveé hodiny dostateCnym
mnozstvim maziva.

Naplite mazivo pfes maznici umisténou mezi sekacem a pouzdrem sekace.

Kazdé 2 hodiny
6 ~ 12 mazacich davek pro LIS40 - LIS68,
12 ~ 25 mazacich davek s LIS75 - LIS195
s velkou mazaci pistoli

Interval mazani a mnozstvi maziva musi byt pfizpusobeny pfisluSnému
modelu kladiva a provoznim podminkam!
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4. Pouziti pri vysoké okolni teploté:

Pokud je preruSovac pouzivan pfi vysokych okolnich teplotach, tj. v Iété nebo v
tropickém podnebi s teplotami nad 30 °C, je tfeba sledovat teplotu hydraulického oleje,
aby nedoslo k pfekroceni stanoveného teplotniho limitu. Pokud teplota oleje prekrocCi
maximalni pfipustnou hodnotu provozni teploty, musi se pouzit hydraulicky olej s
vhodnou viskozitou.

V takovém pfipadé je tfeba pouzit hydraulicky olej vysoké viskozitni tfidy. Pokud je
teplota oleje i pfes pouZiti oleje s vysokou viskozitou stale pfiliS vysoka, je tfeba
namontovat pfidavny hydraulicky chladic.

5. Pouziti pfi nizké okolni teploté:

Pri teplotach nizSich nez 0 °C se musi nosny stroj pred pouzitim zahrat podle postupu
popsaného vyrobcem nosného stroje. Pfed spusténim hydraulického rozbruSovace se
ujistéte, Ze hydraulicky olej v nosném.stroji.ma teplotu nejméné 0 °C.

Poznamka:

Hydraulicky rozbruSovaci a nosny stroj nemuze pracovat na piny vykon, dokud teplota
oleje nedosahne alespon 60 °C.

6. Poruchy, které mohou nastat:

Teplota hydraulického oleje nesmi nikdy prekrocit maximalni pfipustnou teplotu oleje.
Pokud jsou v nadrzi naméfeny vyssi teploty, je tfeba zkontrolovat hydraulicky systém
a/nebo pojistny ventil. Nize jsou uvedeny nékteré zavady, které mohou byt zplsobeny
nespravnou viskozitou oleje nebo nespravnou teplotou oleje:

Prilis husty olej (tj. pfilis nizka teplota oleje) muze zpdsobit nasledujici:
Pomaly nebo nepravidelny rytmus
Potize pfi spusténi
Poskozeni ¢asti kladiva v dusledku kavitace
Nizky narazovy vykon

Prilis ridky olej (tj. pfiliS vysoka teplota oleje) muze zpUsobit nasledujici:
Omezeny pfivod oleje z nosného Cerpadla
Nizk& razova rychlost; nizka drtici kapacita
nedostateCné mazani; rychlejSi opotfebeni ¢asti kladiva
Poskozeni tésnicich prvku

DULEZITE!

Pokud je do extrémné studeného jistiCe pfivadén horky hydraulicky olej,
vede to k vnitfnimu mechanickému namahani jistiCe, které nakonec
:izpusobi jeho selhani.

DULEZITE!

Pokud se kladivo pouZiva bez pfedehfatého oleje: muze dojit k podkozeni
tésnicich prvkd kladiva. Muze dojit k prasknuti membrany v akumulatoru.
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7. Filtr hydraulického oleje

Znecistény hydraulicky olej mlze zpUsobit poSkozeni nejen mlaticky, ale také
hydraulickych sou¢asti nosného stroje.

Kontaminovany hydraulicky olej mGze zpuUsobit nasledujici:

P Rychlej$i opotrebeni dill

P sevieni nebo zablokovani pohyblivych ¢asti

P Bodovani na kluznych plochach pohyblivych dilt

» Uniky oleje a snizeni vykonu kladiva Snizeni kvality oleje

P Vzduchové bubliny a voda v hydraulickém oleji mohou zpusobit kavitaéni poruchy.

Zkontrolujte olejovy filtr ve zpétném potrubi stroje; tento filtr nesmi byt hrubsi nez 50
mikrometri a musi mit zabudovany magneticky odlu¢ovac.

Doporuc€ujeme vymeénit hydraulicky olej a olejovy filtr podle pokynu vyrobce stavebniho
stroje!

11. ABH - Systém prazdného zdvihu

Spina¢ ABH je umistén na boku kladiva. Doporucuje se zapnout ochranu proti volnobéhu
i pfi béZném provozu kladiva. Pokud je zapnuta ochrana proti uderdm naprazdno (AHB),
zabranuje uderdm pfi volnobéhu kladiva.

1. Nastaveni pro LIS75-LIS100

- -

‘A"

PFepinaé ABH
ABH - VYPNUTO ABH - ZAPNUTO

1.  ochrana proti chodu naprdzdno se vypne, kdyz je Sroub zcela
zaSroubovan.

2. zafizeni proti kondenzaci se zapne, kdyz Sroub vyCniva
pfiblizné o 3 zavity mimo matici, tj. asi 4,5 mm.
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2. Nastaveni ABH pro LIS135A-140A

Poloha H Poloha L Poloha X

1. Pokud je pfepina¢ ABH v poloze H, znamena to, Ze kladivo je v
rezimu "dlouhy zdvih a vysoka sila uderu" a ABH (ochrana proti
prazdnému zdvihu) je vypnuta.

2. Pokud je prepina¢ ABH v poloze L, znamena to, Ze kladivo je v rezimu "kratkého
zdvihu a normalni sily tderu" a ABH (ochrana proti prazdnému zdvihu) je
vypnuta.

3. Pokud je pfepina¢ ABH v poloze X, znamena to, Ze kladivo je v rezimu "dlouhy
Uder a extra uderna sila" a je zapnuta ochrana proti uderu naprazdno (ABH).

9
g

Blank Hammering

Auto Stop

=
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12. Automatické mazaci ¢erpadlo

1. LISC5+AUTOLUBE

1345 427.5)

2345 (241.5)

I — .
@0 |§:
g
73¢75)
Rozméry: 140 mm x 93 mm x 234,5 mm
Hmotnost: 3,6 kg
Vystupni tlak: 120 bar
PFipojeni: PF Y4
Davkovaci mnozstvi: 0,2 ~ 1,0 cc/min
6,0 ~ 42,0 cc/hod.

Teplotni rozsah: -10°C ~60°C
Kazeta: LISHC400 (Interlube)
Rozméry: @ 62 mm X 180 mm
Hmotnost: 4009
Mazivo: Interlube

2. S1-250AUTOLUBE

Q SO
Q % ‘
= 2 55
w Output (PF1/4) g ™ J a
“ 75N\ o
£ Dt
Grease refill) Adjuster- QI» [g ’Grease refil =
1
Rozméry :120 mm x 75 75 B 132
mm X 134 mm
Hmotnost: 3,1kg
Vystupni tlak: 80 bart
Pfipojeni: PF ¥4
Davkovaci mnozstvi: 0,1~ 0,7 cc/min

Teplotni rozsah: -20 °C ~ 60 °C

Kazeta: LISHC400 (Interlube)
Rozmeéry: @ 62 mm X 180 mm
Hmotnost: 4009

Mazivo: Interlube
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3. Instalace mazaciho cerpadla

1.  Mazaci ¢erpadlo musi byt
instalovano rovnobézné se sekacem
kladiva.

2.  Téleso Cerpadla musi byt pevné
nasroubovano na kladivo. Srouby
musi byt utazeny momentem 200 Nm
a nesmi byt pouzity Zzadné podlozky.
Pokud je utahovaci moment Sroubl
pFilis nizky nebo pfili§ vysoky, muze
to zplsobit vazné poskozeni nebo
poruchy.

Mazaci linka

mazaci kanal

hydraulické
kladivo

3. Mazaci kazeta se smi
dotahovat pouze rukou.-Pfi
nadmérném utazeni kazety
muze dojit k ulomeni Sroubu
na mazaci kazeté.

Dlato

4. Montaz tukové kazety

1. Odfiznéte kazetu na konci zavitu a ujistéte se,
Ze zavit neni delSi a kratSi nez 10 mm.

13N
/ 3
170
10
2. Stisknéte pist kazety 3. Vlozte kartusi, dokud nevytéka asi 10 mm
maziva , a utdhnéte ji rukou.
)
e

KOLBEN

DRUCKEN
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5. Ruéni mazani

Doba provozu kazety LISHC400 (Interlube)

°0O 9=

=

Pfipojka pro doplhovani maziva

:10 ~ 25 tun2-4 dny

maznice pro rucni
mazani

Justierer

Max.Output L=6mm
min.Output L=0mm

L_|Germany

DULEZITE!

Pokud kladivo nebylo pouZivano déle nez 2 mésice, doplite pred
pouzitim dostate¢né mnozstvi maziva prostfednictvim-mazaciho hrdla.

1. Spustte kladivo bez pfipojeni hadice
2. Zkontrolujte, zda tuk te€e 3 minuty
3. Pf¥ipojeni hadice

DULEZITE!

\ |Ujistéte se, Ze &erpadlo neni
” [poskozeno!
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Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Str. 70
53842 Troisdorf | Germany

Linser Industrie Service GmbH | Camp-Spich-Str.70 | 53842 Troisdorf | Germany

Verkauf Deutschland

Tel.:
Fax.:

www.linser.eu
USt.-IdNr. (VAT):
Steuernummer:

Germany

Zertifiziertes
Management-System

International Sales
(02241) 26567-00 Ph. +49 2241 26567-70
(02241) 26567-99 Fax +49 2241 26567-99
info@linser.eu

DE 811250087
220/5830/1089

Zertifiziertes
Management-System

Reg.-Nr.: U1 0111086

Declaration of conformity
in accordance with the EC Machinery Directive (2006/42/EC, Annex Il 1.A)

-Original-

The manufacturer,
Linser Industrie Service GmbH
Camp-Spich-Stralle 70
53842 Troisdorf
Germany
declares under sole responsibility that the products,

- LIS Hydraulic hammer LIS40-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS45-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS53-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS68-BT-XXXX

- LIS Hydraulic hammer LIS75A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LISI00A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS135A-BT-XXXX
- LIS Hydraulic hammer LIS140A-BT-XXXX
- LIS Hydraulikhammer LIS155A-BT-XXXX
- LIS Hydraulikhammer LIS165A-BT-XXXX
- LIS Hydraulikhammer LIS175A-BT-XXXX

Comply with all relevant provisions of the
- Directive 2006/42/EC — machinery directive

Applied conformity assessment procedure

Internal production control according to Annex VIlI
Risk assessment according to EN ISO 12100:10
Quality management system ISO 9001

Lieferungen erfolgen unter Zugrundelegung unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungs-
bedingungen, die wir lhnen auf Wunsch zusenden. Alle Namen, Referenznummern, Symbole
und Beschreibungen sind nur zu Referenzzwecken angegeben und es soll damit nicht gesagt
werden, dass irgendein aufgefiihrtes Teil ein Produkt dieser Hersteller ist.

All supplies are based on our general terms of delivery and payment, which we will send to
you upon request. All names, reference numbers, symbols and descriptions indicated are
used for reference and identification purpose only and it is not implied that any part listed is
the product of those manufacturers.

Handelsregisternummer: HRB 3705, Amtsgericht Siegburg

Geschéftsfiihrer: Michael Linser
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Zertifiziertes
Management-System

Reg.-Nr.: U1 0111086

- Directive 2000/14/EC of the European Parliament and of the council

Applied conformity assessment procedure
Internal production control according to Annex V
Guaranteed sound power level: 122dB (Lwa)

The technical manager of the company Linser Industrie Service GmbH is authorized to hand over and

store the relevant technical documentation upon request.

WAl

Troisdorf 01/08/2024

Lieferungen erfolgen unter Zugrundelegung unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungs-
bedingungen, die wir lhnen auf Wunsch zusenden. Alle Namen, Referenznummern, Symbole
und Beschreibungen sind nur zu Referenzzwecken angegeben und es soll damit nicht gesagt
werden, dass irgendein aufgefiihrtes Teil ein Produkt dieser Hersteller ist.

All supplies are based on our general terms of delivery and payment, which we will send to
you upon request. All names, reference numbers, symbols and descriptions indicated are
used for reference and identification purpose only and it is not implied that any part listed is
the product of those manufacturers.

Handelsregisternummer: HRB 3705, Amtsgericht Siegburg

Geschéftsfiihrer: Michael Linser

Niclas Nieth B.Sc., Technical manager
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Verkauf Deutschland International Sales Reg.-Nr.: Q1 0111086
General Warranty Conditions Tel.:(0 22 41) 26567-00 Ph.:+49 2241 26567-70 Zorziotes
for LIS Attachments Fax:(0 22 41) 26567-99 Fax:+49 2241 26567-99 byl
www.linser.eu info@linser.eu

(such as buckets, hydraulic breakers, and grapples)

Reg.-Nr.: U1 0111086

A, LIS attachments carry a warranty of 12 months or 1,500 hours from the date of delivery.

B, The warranty covers the repair or replacement of parts necessary for the proper operation of the equipment
that are proven to have material, manufacturing, or assembly defects.

e Ifthe equipment exhibits a defect based on materials, manufacturing, or assembly that has been
acknowledged in writing by LIS, LIS has the sole discretion to settle the claim via refund, repair, or
replacement.

e Shipping costs shall be borne by the buyer, except in cases expressly approved by LIS.

e All replaced parts to which the claim relates shall remain at the disposal of LIS as the sole owner thereafter.

e LIS assumes no liability for consequential damages or production losses..

e A warranty claim can only be recognized if reported immediately after the damage is discovered.

e LIS reserves the right to inspect the claimed components. Upon request, these must be-sent to LIS or an
agreed-upon address (service center).

C, The warranty becomes void in the event of:

Repairs carried out by customer personnel or workshops without prior authorization from LIS.
Defects resulting from incorrect connections or improper use.

Damage due to missing or inadequate maintenance, improper use, or transport damage.

Damage to lines or quick-coupler connections as a result of a lack of maintenance or excessive wear.
Use of non-original parts for operation.

Exceeding the load capacity limit according to the technical specifications.

D, The warranty does not extend to the following parts:
e (Hydraulic breaker): Seals, hoses, pressure gauges, other measuring devices, nitrogen charging devices,
vibration dampers, bushings and tie rods for chisel attachment, other tools.
Additional Warranty Exclusions:
e The warranty becomes void in the event of an incorrecthydraulic circuit (breakers, grapples), such as:
e Incorrect calibration of the hydraulic circuit (carrier machine), incorrect pressures.

e  QOil temperature exceeding 80°C
e  Unfiltered or contaminated oil.

(23.04.2025)

Lieferungen erfolgen unter Zugrundelegung unserer Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungs- Bankverbindungen:

bedingungen, die wir Ihnen auf Wunsch zusenden. Alle Namen, Referenznummern, Symbole Postbank Kéln

und Beschreibungen sind nur zur Referenzzwecken angegeben und es soll damit nicht gesagt IBAN DE40 3701 0050 0972 8575 04 | SWIFT PBNKDEFF
werden, dass irgendein aufgefiihrtes Teil ein Produkt dieser Hersteller ist. Commerzbank AG

All supplies are based on our general terms of delivery and payment, which we will send to IBAN DEQ9 3804 0007 0334 9313 00 | SWIFT COBADEFFXXX
you upon request. All names, reference numbers, symbols and descriptions indicated are HypoVereinsbank

used for reference and identification purpose only and it is not implied that any part listed is IBAN DE97 3702 0090 0028 5955 49 | SWIFT HYVEDEMM429
the product of those manufacturers. Sparkasse Kéln Bonn
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Geschaftsfihrer: David Linser



